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ARTICULO ABSORBENTE TRANSPARENTE 



CAMPO DE LA 1NVENC1QN 

La presente invention se relaciona con articulos absorbentes transparentes 
tales como pantiprotectores o toallas sanitarias que tienen por lo menos regiones del forro 
o de la toalla elaboradas a partir de materiales que son transparentes a la luz visible. 

Dichos articulos transparentes o parcialmente transparentes tienen el 
beneficio de no ser facilmente aparentes por inspection visual incluso si estos son 
llevados con prendas interiores de color (es decir, no blancas). 

ANTECEDENTES DE LA INVENCION 

Ha sido histdricamente comun que los articulos absorbentes, incluyendo en 
general panales, productos para la incontinentia de adultos, productos para el sudor de la 
axila, insertos de collarfn, toallas sanitarias y pantiprotectores, esten provistos en una 
condition higienica de comunicacion de color. Esto resulto convencionalmente en 
articulos blancos o predominantemente blancos. Estos se adecuaron bien con el color de 
la prenda interior historicamente predominante en el cual estos articulos son usados 
principalmente en prendas interiores blancas. Como un resultado los pantiprotectores 
blancos como las toallas sanitarias blancas no son facilmente reconocibles cuando se 
utilizan en dichas prendas interiores blancas. 

Modas muy recientes han conducido a las mujeres de manera mas 
f recuente a utilizar otros colores diferentes de las prendas interiores blancas. Esto ha sido 
dictado no solamente por la moda misma sino que tambien como resultado del desarrollo 
de prendas que tienen una cierta transparencia y permiten que sea reconocido el color de 
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la prenda interior. Por consecuencia, se ha tornado mas deseable el utilizar prendas de un 
color coincidente o de un color de piel. Ademas, las muy recientes prendas interiores de 
cordon G asf llamadas o "tiras angostas tipo tanga" han llegado a ser ampliamente 
utilizadas en particular por una generacion de mujeres mas jovenes, las cuales todas 
5 estan dentro de un grupo de edad fertil, es decir, menstruando. Estas tangas de hilo asf 

llamadas son particularmente utilizadas para evitar el facii reconocimiento del contorno de 
la prenda interior a traves de las prendas de ajuste estrecho. Para estas prendas 
interiores tambien es muy deseable el tener las toallas sanitarias o pantiprotectores 
disponibles las cuales coincidan con el color de estas prendas a fin de evitar el 

"10 reconocimiento a base del color de la presencia de tales artfculos (bajo la suposicion que 

las prendas modemas pueden ser translucidas). 

Es por lo tanto muy aparente que la toalla sanitaria o pantiprotector de 
color que coincide con el color de la prenda interior sen'a deseable. Para las toallas 
sanitarias o pantiprotectores que tienen las asf llamadas alas las cuales se doblan 

1 5 alrededor del exterior de la prenda interior esto es aun mas importante ya que la parte del 

ala de la toalla sanitaria o pantiprotector esta sobre en el uso doblado sobre el exterior de 
la prenda interior y por lo tanto facilmente visible, dependiendo de la prenda utilizada 
sobre la prenda interior. 

Esto, sin embargo, entra en conflicto de manera drastica con las 

20 posibilidades de los fabricates de dichos artfculos. Antes que nada, el numero de colores 

es inevitablemente muy grande, ya que en particular las prendas interiores negras, cafe 
obscuro, cafe claro, rojo, verde, azul y el purpura mas orientado a la moda estan 
ampliamente disponibles. 

Con la finalidad de proporcionar dicha variedad de colores, multiplicado por 

25 el numero de tallas de productos diferentes para surtir para las necesidades diferentes del 

usuario significant que un fabricante tiene un numero de artfculos extremadamente 



grandes los cuales tienen que ser hechos y almacenados. Al mismo tiempo, las tiendas en 
las cuales sen'an vendidos dichos productos tendrian que proporcionar espacio enorme a 
fin de almacenar y of recer cada variedad para el comprador potencial. 

Por lo tanto el problema existe en cuanto como proporcionar una toalla 
sanitaria o pantiprotector tal que el color no cree un acontecimiento con reiacion al color 
de la prenda interior en la cual se usa. En otras palabras: serfa deseable toallas sanitarias 
o pantiprotectores invisibles al menos parcialmente. 

La patente europea EP 322 309 describe un protector desechable de 
prenda para proteger la prenda contra las manchas que es visiblemente ocultada a traves 
de la prenda. Esto se logra proporcionando un protector delgado que tiene una superficie 
externa la cual disemina aleatoriamente la luz reflejada a partir de este de manera que la 
forma no se refleja o es radiada a partir de la misma. Esto es logrado mediante un metodo 
complicado de proporcionar fibras blancas ligadas por hilado dispersas de manera 
aleatoria sobre una capa de pelicula termoplastica de color beige. 

Es por lo tanto un objetivo de la invenci6n presente proporcionar articulos 
de absorcidn. Particulannente toallas sanitarias o pantiprotectores los cuales sean hechos 
de manera que cuando se lleven puestos estos no sean facilmente reconocibles debido a 
la diferencia de color respecto de la prenda interior y de manera mas general debajo de la 
prenda en la cual estos se llevan puestos, los cuales son simples y baratos de fabricar en 
masa. 



BREVE DESCRIPCION DE LA INVENCION 
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La invencion presente se relaciona con articulos absorbentes tales como 
toallas sanitarias o pantiprotectores los cuales se proporcionan con al menos una region 



la cual es transparente. La transparencia es provista a estos arti'culos mediante el uso de 
materiales transparentes. 

Un aspecto secundario o altemativo de la invention presente son arti'culos 
absorbentes tales toallas sanitarias o pantiprotectores provistos con alas, los cuales sean 
5 transparentes. De acuerdo con al invencion presente dichas alas, junto con el resto del 

arti'culo o de manera separada, se proporciona mediante el material transparente. 

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION 

10 Definiciones 

Los "arti'culos absorbentes" son referidos aqui como principalmente toallas 
sanitarias, pantiprotectores o almohadillas de incontinencia los cuales son llevados 
puestos en la region de entrepierna de una prenda interior. Sin embargo, los arti'culos 
tales como las almohadillas absorbentes del sudor de la axila, las almohadillas para 

15 lactancia o insertos de collar tambien pueden beneficiarse de la invencion presente. Es 

aun concebible que los panales para bebe, panales para la incontinencia de adultos, y 
dispositivos de manejo de excremento humano se beneficien de la invencion presente aun 
cuando estos no sean convencionalmente usados junto con una prenda interior. Sin 
embargo, si estos son usados junto con una prenda interior o una prenda de cubierta la 

20 transparencia puede evitar el reconocimiento visual inmediato de su presencia (siempre 

que su volumen no cree el reconocimiento inmediato). 

'Transparente" como se utiliza aqui se refiere a la capacidad de un materia! 
o combinaciones de material para transmitir la luz visible a traves del cuerpo del material. 
Se reconoce que cualquier material quitara una cierta fraccibn de luz y por lo tanto no 

25 puede existir la transparencia completa. Por lo tanto, el requerimiento de transparencia de 

acuerdo con la invencion presente es que un color sea visualmente reconocible cuando se 
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ve a simple vista a traves de la region transparente del arti'culo. Existen muchas 
posibilidades para medir la transparencia, una de las cuales se identifica abajo. 

De acuerdo con la invencion presente, la region de transparencia debe 
tener un valor de transparencia de por lo menos 20%, preferiblemente cuando menos 
5 30%, muy preferiblemente al menos 40% (AE versus referencia). 

El arti'culo absorbente de acuerdo con la invencion presente ti'picamente 
comprende una superficie permeable al liquido, una superficie impermeable al liquido y 
una estructura absorbente comprendida entre las mismas. Usualmente, tal como en los 
articulos absorbentes descritos en la presente como ejemplos de la misma, la superficie 

1 0 permeable al h'quido es provista por una hoja superior, la superficie impermeable al liquido 

es provista por una hoja posterior y la estructura absorbente es provista por un nucleo 
absorbente. Preferiblemente, el arti'culo absorbente de acuerdo con la invencion presente 
es construido de manera convencional de tres elementos principales: la hoja superior, 
dando al usuario del arti'culo durante el uso y siendo permeable al liquido a fin de permitir 

15 que pasen los Ifquidos hacia el arti'culo; la hoja posterior, proporcionando la contention 

del liquido de manera que el liquido absorbido no fugue a traves del arti'culo, esta hoja 
posterior proporciona convencionalmente la superficie que da a la prenda del arti'culo; y 
en nucleo absorbente intercalado entre la hoja superior y la hoja posterior y 
proporcionando la capacidad absorbente del arti'culo para adquirir y retener el h'quido el 

20 cual ha entrado al arti'culo a traves de la hoja superior. 

Son conocidos en la tecnica muchos articulos absorbentes y 
construcciones, que incluyen materiales particulares, y que han sido descritos en ampJio 
detalle durante el tiempo. Todos de estos materiales son utiles dentro del contexto de la 
invencion presente, siempre que estos permitan que se obtenga un grado de 

25 transparencia minimo. Tipicamente esto requerira unicamente la modification moderada 

de la composition del material mientras que mantiene la mayoria de las caracteristicas 
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convencionales del material. A continuaci6n se mencionan los ejemplos de los materiales 
que son particularmente beneficos para el uso en artfculos absorbentes transparentes de 
acuerdo con la invencion presente. Aquellos expertos en la tecnica seran capaces de 
manera facil de identificar los materiales alternatives que tambien se pueden utilizar y los 
5 cuales por otras razones que su transparencia pueden ser particularmente deseables 

dentro del contexto de los artfculos absorbentes transparentes de acuerdo con la 
invencion presente. 

Hoja superior 

"10 En general la hoja superior es docil, flexible, de sensacion suave, y no 

irritante a la piel del usuario. La hoja superior puede ser hecha a partir de un material no 
tejido o tejido o de una pelfcula que ha sido hecha permeable al Ifquido mediante 
perforado. Dichas pelfculas y materiales no tejidos o tejidos pueden ser hechos por 
ejemplo a partir de polfmeros tales como composiciones de polietileno o polipropileno. 

15 Convencionalmente, tales polfmeros han sido provistos con un material colorante tal como 

dioxido de titanio para proporcionar una opacidad blanca. Simplemente omitiendo el 
material colorante del polfmero se proporciona una pelfcula o material no tejido 
transparente el cual tiene un grado de transmision de luz elevado. La ausencia del agente 
de relleno de color, tal como el dioxido de titanio, sin embargo no ocasiona ningun cambio 

20 sustancial del material. De hecho, se ha mencionado en la tecnica que el deseo por un 

material bianco particular puede causar que el material polimerico tenga caracterfsticas 
ffsicas no deseables tales como fragilidad la cual ha llevado a un cuerpo de la tecnica de 
acuerdo a la cual se crean pelfculas de capas multiples en las cuales solamente algunas 
de las capas son provistas con un agente de relleno de color con otras capas que 

25 proporcionan la estabilidad e integridad estructural pero no comprenden el material 

colorante. Por tanto la ausencia de un agente de relleno de color en el material polimerico 
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a partir del cual se puede hacer la hoja superior tambien proporciona el beneficio adicional 
de mejores caracten'sticas del material (ademas menos costo y una carga ambiental 
reducida). De manera alterna, la hoja superior puede proporcionarse con agentes de 
relleno sin pigmento bianco que imparten un matiz a la hoja superior en un color deseable 
5 tal como negro, rojo, amarillo, azul y verde mientras que aun asegura la transparencia 

deseada. De acuerdo con la invencidn presente, la region de la hoja superior que es 
transparente contiene de preferencia no mas de 1% en peso de la hoja superior 
(incluyendo las capas multiples) de agentes de relleno bianco, preferiblemente no mas de 
0.5% en peso de agentes de relleno bianco y esta muy preferiblemente libre de agentes 

10 de relleno bianco. En las modalidades que no contienen agentes de relleno de pigmento 

bianco, la hoja superior tipicamente comprende de 0.1% a 3%, preferiblemente de 0.3% a 
0.6% de dicho agente de relleno. Un ejemplo de los agentes de relleno sin pigmento 
bianco es el verde 7-(74260) CAS 1328753-6. 

La hoja superior puede ser completamente transparente o puede 

15 proporcionarse unicamente con regiones de transparencia. Preferiblemente la hoja 

superior es al menos transparente en la region donde se extiende mas alia del nucleo 
absorbente de manera que la region del artfculo absorbente que se extiende mas alia de 
la periferia del nucleo absorbente puede proporcionarse con transparencia. 



20 Hoja Posterior 

En general la hoja posterior es docil, flexible y de sensacion suave. La hoja 
posterior evita que los exudados absorbidos y contenidos dentro del nucleo absorbente 
mojen las prendas que se ponen en contacto el artfculo absorbente tal como las prendas 
interiores. Preferiblemente, la hoja posterior es impermeable a los Ifquidos (por ejemplo, 

25 menstruacion, sudor y/u orina). Esta puede fabricarse a partir de una pelfcula plastica 

delgada, aunque tambien se pueden utilizar otros materiales flexibles impermeables al 
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liquido. Como se utiliza aquf, el termino "flexible" se refiere a los materiales que son 
dociles y que facilmente adaptaran a la forma y contorno general del cuerpo humano. La 
hoja posterior tambien puede tener preferiblemente caracten'sticas elasticas que le 
permiten estirar en una o en dos direcciones. 
5 La hoja posterior puede comprender un material tejido o no tejido, pelfculas 

polimericas tales como pelfculas termoplasticas de polietileno o polipropileno, o materiales 
mixtos tal como un material no tejido recubierto con pelicula o una pelfcula recubierta con 
fibra. Convencionalmente los articulos absorbentes comprenden una hoja posterior de 
una pelicula de polietileno que tiene un grosor de aproximadamente 0.012 mm a 

10 aproximadamente 0.051 mm. 

La hoja posterior es preferiblemente respirable, es decir, permite la 
transmision de vapor de agua, o incluso mas preferible la transmision de aire, sin embargo 
sin sacrificar su proposito principal de proporcionar la protection de las fugas para los 
Ifquidos absorbidos. La hoja posterior tambien puede comprende mas de una capa 

15 respirable para reemplazar a una capa simple de la hoja posterior respirable por al menos 

dos o tres capas de un material diferente o igual. En particular se prefieren dos capas 
respirables formando conjuntamente la hoja posterior respirable. 

De acuerdo con la invention presente dicha hoja posterior de polietileno, o 
de hecho cualquier hoja posterior hecha a partir del material polimerico puede 

20 proporcionarse con transparencia eliminando el agente de relleno de color bianco, el cual 

convencionalmente fue, para los materiales blancos, dioxido de titanio. Como sera 
reconocido por aquellos expertos en la tecnica la transparencia de la hoja posterior puede 
proporcionarse de la misma manera como la hoja superior y puede no comprender 
agentes de relleno de pigmento bianco. 

25 Como con la hoja superior la hoja posterior total puede ser totalmente 

transparente o tambien puede solamente ser provista con regiones de transparencia. 
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Preferiblemente, la region de transparencia de la hoja posterior corresponde a la region de 
transparencia provista en la hoja superior ya que de otra manera la transparencia del 
producto global padecen'a. Por lo tanto la transparencia de la hoja posterior se 
proporciona preferiblemente por lo menos en la region en la cual la hoja posterior extiende 
5 mas alia de la periferia del nucleo absorbente, la cual es la region donde la hoja posterior 

es convencionalmente unida a la hoja superior. 

En una modalidad de la invencion presente, la hoja superior y la hoja 
posterior son completamente transparentes sobre sus superficies totales. Esto no 
solamente proporciona los beneficios previamente mencionados de una orilla periferica 
10 transparente del producto, sino que tambien permite que el usuario de dicho producto sea 

capaz de observar el nucleo y el Ifquido absorbente contenido ahf dentro. Como un 
resultado el usuario puede facilmente identificar si la capacidad absorbente del producto 
ha sido alcanzada y por consiguiente decidir cuando reemplazar el articulo absorbente 
con un nuevo producto para la comodidad y limpieza del mismo. 

15 

Nucleo absorbente 

El nucleo absorbente de los articulos absorbentes transparentes de 
acuerdo con la invencion presente puede o no puede ser provisto con una region de 
transparencia. En los casos en donde la region transparente del articulo absorbente esta 

20 fuera de la region coextensiva con el nucleo absorbente, entonces el nucleo absorbente 

no necesita ser transparente y puede proporcionarse en cualquier manera convencional 
conocida. Un ejemplo de dichos nucleos se proporciona a continuacion. Este es 
particularmente preferible para articulos absorbentes en los cuales solo aquellas partes 
del articulo absorbente que no son coextensivas con el nucleo absorbente se desea que 

25 sean transparentes, como ejemplo en una modalidad donde se proporciona una toalla 

sanitaria con alas transparentes o una region periferica transparente. 
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En la alternativa, si todo o parte de la regidn del artfculo coextensivo con el 
nucleo absorbente se desea que sea transparente entonces, desde luego, el nucleo 
absorbente mismo debe apoyar esta transparencia y los materiales tales como las fibras 
polimericas o materiales superabsorbentes tal como hidrogeles que son convencional y 
5 frecuentemente utilizados, necesitan respaldar o apoyar esta transparencia siendo 

provistos en una forma transparente, es decir sin un agente de relleno de color bianco tal 
como didxido de titanio como ya se ha explicado anteriormente para la hoja superior y la 
hoja posterior, por colores sin pigmento bianco. En donde se utilizan materiales para el 
nucleo absorbente los cuales no pueden alterarse para ser transparentes, es necesario 

1 0 reemplazar estos materiales por materiales transparentes que tengan caracten'sticas de 

otra manera similares. 

Por lo tanto en otra modalidad preferida de la invencion presente, la hoja 
superior, la hoja posterior y el nucleo son completamente transparentes sobre sus 
superficies totales. La ventaja de esta modalidad es que se ha encontrado de manera 

15 sorprendente que no solamente el producto no es reconocible cuando se lleva puesto en 

combinacidn con prendas interiores de color o prendas semi-traslucidas, el contorno del 
artfculo mismo debajo de la prenda ya no es discernible. Esto es especialmente util 
cuando se llevan puestos los articulos en combinaciones con prendas de ajuste apretado. 

Convencionalmente, el nucleo absorbente puede ser una entidad simple o 

20 comprender varias capas. Este puede incluir los componentes siguientes; (a) 

opcionalmente una capa primaria de distribucion de fluido; (b) opcionalmente una capa 
secundaria de distribucion de fluido; (c) una capa de almacenamiento de fluido; (d) 
opcionalmente una capa fibrosa subyacente a la capa de almacenamiento; y (e) otros 
componentes opcionales. 



25 
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a. Capa primaria de distribucion defluido opcional 

Un componente opcional del nucleo absorbente de acuerdo con la 
invencidn presente es la capa primaria de distribucion de fluido. Esta capa primaria de 
distribucion ti'picamente esta debajo de la hoja superior (si esta presente) y esta en 
5 comunicaci6n de fluido con esta. La capa primaria de distribucion adquiere el fluido del 

cuerpo para la distribucion final hacia la capa de almacenamiento. Esta transferencia de 
fluido a traves de la capa primaria de distribucion ocurre principalmente dentro del grosor, 
pero tambien puede proporcionar la distribucion a lo largo de las direcciones longitudinal y 
transversal del artfculo. 

10 

b. Capa secundaria de distribucion de fluido opcional 

Tambien opcional de acuerdo con la invencion presente es una capa 
secundaria de distribucion de fluido. Esta capa secundaria de distribucion tipicamente 
esta debajo de la capa primaria de distribucion y esta en comunicacion de fluido con esta. 
15 El propdsito de esta capa secundaria de distribucion es la adquirir facilmente el fluido 

corporal proveniente de la capa primaria de distribucion y distribuirlo a lo largo de las 
direcciones longitudinal y transversal del forro tipo thong antes de transferee a la capa de 
almacenamiento subyacente. Esto ayuda a que la capacidad de fluido de la capa de 
almacenamiento subyacente sea utilizada de manera total. 

20 

c. Capa de almacenamiento de fluido 

Colocada en comunicacion de fluido con, y tipicamente estando debajo de 
las capas primaria o secundaria de distribucion, esta una capa de almacenamiento de 
fluido. 

25 La capa de almacenamiento de fluido puede ser cualquier medio 

absorbente que sea capaz de absorber o retener Ifquidos (por ejemplo, menstruacion y/u 
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orina). La capa de almacenamiento de fluido puede fabricarse en una amplia variedad de 
tamanos y formas (por ejemplo, rectangular, ovalada, de reloj de arena, asimetrica, etc.) y 
a partir de una amplia variedad de materiales absorbentes de Ifquido comunmente 
utilizados en las toallas sanitarias y otros arti'culos absorbentes tal como pulpa de madera 
5 triturada que es referida por lo general como fieltro de aire. Los ejemplos de otros 

materiales absorbentes adecuados incluyen guata de celulosa acrespada, fibras de 
celulosa entrelazas modificadas (tal como aquellas descritas en la patente de los Estados 
Unidos No. 5,217,445 expedida a Young y otros el 8 de junio de 1993), fibras de canal 
capilar (es decir, fibras que tienen canales capilares intrafibra tal como aquellos descritos 

10 en la patente de los Estados Unidos No. 5,200,248 expedida a Thompson y otros el 6 de 

abril de 1993), espumas absorbentes (tal como aquellas descritas en la patente de los 
Estados Unidos No. 5,260,345, expedida a DesMarais y otros el 9 de noviembre de 1 993 
y en la patente de los Estados Unidos No. 5,268,244 expedida a DesMarais y otros el 7 de 
diciembre de 1993), materiales colocados con aire termicamente unidos (tal como 

15 aquellos materiales descritos en la solicitud de patente de los Estados Unidos No. de serie 

08/141,156 titulada "Estructuras absorbentes catameniales que tienen capas 
termicamente unidas para el manejo mejorado de los fluidos menstruales y su uso en 
almohadillas catameniales que tienen un ajuste y comodidad mejorados" presentada a 
nombre de Richards, y otros el 21 de octubre de 1993), esponjas absorbentes, fibras 

20 sinteticas cortadas, fibras polimericas, agentes de gelificacion de polfmero formador de 

hidrogel, turba de musgo, tisu incluyendo envolturas de tisu y laminados de tisu, o 
cualesquiera de los materiales equivalentes o combinaciones de materiales. Las capas de 
almacenamiento de fluido adecuadas que comprenden espumas se describen en las 
solicitudes europeas 0 598 833, 0 598 823 y 0 598 834. Las capas de almacenamiento de 

25 fluido adecuadas que comprenden laminados de tisu con particulas de agentes 
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superabsorbentes o de gelificacion comprendidos entre las mismas se describen en las 
solicitudes de patentes internacionales Nos. WO 94/01 069 y WO 95/1 7868. 

Preferiblemente, la capa de almacenamiento de fluido comprende 
materiales superabsorbentes o de gelificacion comunmente referidos como materiales de 
5 "hidrogeles", "superabsorbentes", "hidrocoloides". Los materiales absorbentes de 

gelificacion son aquellos materiales que, al ponerse en contacto con los fluidos acuosos, 
especialmente fluidos del cuerpo, embeben dichos fluidos y forman de esta manera 
hidrogeles. Estos materiales absorbentes de gelificacion son tipicamente capaces de 
absorber grandes cantidades de fluidos acuosos del cuerpo, y son capaces ademas de 

10 retener dichos fluidos absorbidos bajo presiones moderadas. En la tecnica anterior estos 

materiales absorbentes de gelificacion estan tipicamente en una forma granular de 
partfculas discretas, no fibrosas. Sin embargo, de acuerdo con la invention presente estos 
materiales superabsorbentes de gelificacion se pueden tambien proporcionar en una 
forma no granular, preferiblemente una forma fibrosa. 

15 En la capa de almacenamiento de fluido, estos materiales absorbentes de 

gelificacion pueden dispersarse homogenea o no homogeneamente en una matriz fibrosa 
adecuada tambien referida como portador. Los portadores adecuados incluyen fibras de 
celulosa, en la forma de pelusa, tal como se utiliza convencionalmente en los nucleos 
absorbentes. Las fibras de celulosa modificadas tal como las fibras de celulosa 

20 endurecida tambien pueden utilizarse. Tambien se puede utiiizar fibras sinteticas e 

incluyen aquellas hechas de acetato de celulosa, fluoruro de polivinilo, cloruro de 
polivinilideno, acrflicos (tal como orlon), acetato de polivinilo, alcohol polivinilico no 
soluble, polietileno, polipropileno, poliamidas (tal como nilon), poliesteres, fibras de dos 
componentes, fibras de tres componentes, mezclas de las mismas y similares. Las fibras 

25 sinteticas y aquellas hechas por el nombre preferidas tienen un denier de 

aproximadamente 3 denier porfilamento a aproximadamente 25 denier por fiiamento, mas 
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preferiblemente de aproximadamente 5 denier porfilamento a aproximadamente 16 denier 
por filamento. Tambien de manera preferible, las superficies de la fibra son hidrofilicas o 
son tratadas para que sean hidrofilicas. Una capa de almacenamiento no transparente 
puede incluir tambien materiales de relleno tal como perlita, tierra diatomacea, vermiculita, 
5 etc. que reducen los problemas de rehumedecido. Ademas la capa de almacenamiento 

puede comprender un aglutinante incluyendo pero no limitado a aglutinantes de latex los 
cuales pueden ser rociados como una solution acuosa sobre la superficie de la capa de 
almacenamiento antes del curado. Si se requiere transparencia, estos materiales 
portadores pueden ser seleccionados para proporcionar la transparencia deseada. 

10 Si se dispersan los materiales absorbentes de gelificacion de manera no 

homogenea en una matriz fibrosa, la capa de almacenamiento puede ser localmente 
homogenea, es decir, tener un gradiente de distribucion en una o varias direcciones 
dentro de las dimensiones de la capa de almacenamiento. La distribucion no homogenea 
de esta manera incluye porejemplo laminados de portadores fibrosos que encierran a los 

15 materiales absorbentes de gelificacion. 

Preferiblemente, la capa de almacenamiento comprende de 5% a 95% de 
materiales absorbentes de gelificacion, preferiblemente de 5% a 50%, muy 
preferiblemente de 8% a 35%, de materiales absorbentes de gelificacion. Ademas, la capa 
de almacenamiento puede comprender desde 5% a 95% de fibras portadoras, 

20 preferiblemente de 95% a 50%, muy preferiblemente de 92% a 65% de fibras portadoras. 

Los materiales absorbentes de gelificacion adecuados para utilizarse aqui 
comprenderan muy frecuentemente un material de gelificacion polimerico, 
sustancialmente insoluble en agua, ligeramente enlazado de manera cruzada, 
parcialmente neutralizado. Este material forma un hidrogel al ponerse en contacto con el 

25 agua. Tales materiales polimericos pueden prepararse a partir de monomeros que 

contienen acido, capaces de polimerizarse, insaturados. Los monomeros de acido 
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insaturados adecuados para utilizarse en la preparacibn del material absorbente de 
gelificacion polimerico utilizado en esta invention incluyen aquellos listados en la patente 
de los Estados Unidos No. 4,654,039 (Brandt y otros), expedida el 31 de marzo de 1 987, y 
reexpedida como RE 32,649 el 19 de abril de 1988. Los monomeros preferidos incluyen 
5 acido acrflico, acido metacrflico, y acido 2-acrilamido-2-metil propano. El acido acrfllco 

mismo es especialmente preferido para la preparation del material superabsorbente, 
como tambien este tiene una transparencia "natural" que no es optima pero aceptable si la 
transparencia deseada no es demasiado elevada. 

Cualquiera que sea la naturaleza de los componentes basicos del poh'mero 

10 de los materiales polimericos absorbentes de gelificacion que forman hidrogel, tales 

materiales estaran por lo general ligeramente enlazados de manera cruzada. El 
enlazamiento cruzado sirve para hacer a los materiales de gelificacion de poh'mero 
formador de hidrogel sustancialmente insolubles en agua, y el enlazamiento cruzado de 
esta manera determina en parte el volumen de gel y las caracten'sticas extraibles de 

15 poh'mero de los hidrogeles formados a partir de estos materiales polimericos de 

gelificacion. Los agentes de enlazamiento cruzado adecuados son muy conocidos en la 
tecnica e incluyen, por ejemplo, aquellos descritos en mayor detalle en la patente de los 
Estados Unidos No. 4,076,663 (Masuda y otros), expedida el 28 de febrero de 1978. Los 
agentes de enlazamiento cruzado preferidos son los di- o poliesteres de acidos mono- o 

20 policarboxflicos insaturados con polioles, las bisacrilamidas y las di- o trialil aminas. Otros 

agentes de enlazamiento cruzado preferidos son la N,N'-metilenbisacrilamida, triacrilato 
de trimetilol propano y trialil amina. El agente de enlazamiento cruzado puede constituir 
por lo general de aproximadamente 0.001 por ciento mole a 5 por ciento mole del material 
del poh'mero formador de hidrogel resultante. De manera mas preferible, el agente de 

25 enlazamiento cruzado constituira de aproximadamente 0.01 por ciento mole a 3 por ciento 

mole del material de gelificacion polimerico formador de hidrogel. 
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Los materiales de getificacidn polimericos formadores de hidrogel, 
ligeramente enlazados de manera cruzada se emplean por lo general en su forma 
parcialmente neutralizada. Para los propositus de la invencion presente, se consideran a 
dichos materiales parcialmente neutralizados cuando al menos el 25 por ciento mole, y 
5 preferiblemente cuando menos 50 por ciento mole de los monomeros utilizados para 

formar el polfmero son monomeros que contienen un grupo acido que han sido 
neutralizados con un cation formador de sal. Los cationes formadores de sa! adecuados 
incluyen metal alcalino, amonio, amonio sustituido y aminas. Este porcentaje de los 
monomeros totales utilizados que son monomeros que contienen grupo acido neutralizado 

10 es referido en la presente como el "grado de neutralization". 

Aunque han sido tfpicamente divulgados estos materiales absorbentes de 
gelificacion en la tecnica anterior en forma granular, es posible dentro del contexto de la 
invencion que el material absorbente de gelificacion este en una forma no granular por 
ejemplo como estructuras tales como fibras, laminas o tiras. Estas macroestructuras 

15 pueden prepararse formando al material absorbente de gelificacion en partfculas en un 

agregado, tratando el material agregado con un agente de enlazamiento cruzado 
adecuado, compactando el agregado tratado para densificarlo y formar una masa 
coherente, y luego curar el agregado compactado para hacer que el agente de 
enlazamiento cruzado reaccione con el material absorbente de gelificacion en partfculas 

20 para formar una macroestructura compuesta absorbente porosa. Dichas macroestructuras 

porosas absorbentes se divulgan, por ejemplo, en la patente de los Estados Unidos No. 
5,102,597 (Roe y otros), expedida el 7 de abril de 1992. 

Si se desea este nucleo absorbente para que sea transparente entonces 
este puede proporcionarse mediante una capa que comprenda 100% de un material 

25 absorbente de gelificacion. Dicho material absorbente debe luego ser transparente, el 

ejemplo tipico del material absorbente de gelificacion transparente es un adhesivo de 
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hidrogel basado en agua que no esta saturado con agua. Tales adhesivos de hidrogel son 
conocidos como los adhesivos de cuerpo pero se pueden utilizar en una forma menos 
saturada con agua como los nucleos absorbentes transparentes. Un ejemplo de dicho 
material es Hydrmelt NP-2257, disponible de H.B. Fuller Company, Ltineburg, Alemania. 
5 Dichos materiales son particularmente ventajosos porque estos tambien funcionan como 

un adhesivo de construccion para el arti'culo y no necesitan la adicion de adhesivos de 
construccion entre el nucleo, la hoja superior y la hoja posterior. De manera alterna el 
nucleo puede proporcionarse a partir de un material no tejido fibroso superabsorbente 
transparente. De acuerdo con aun modalidad particularmente preferida de la invention 
10 presente el nucleo absorbente comprende unicamente una capa, preferiblemente una 

capa de almacenamiento de fluido. 



d. Capa fibrosa opcional 

Un componente opcional para la inclusion dentro de los nucleos 
15 absorbentes de acuerdo con la invention presente es una capa fibrosa adyacente a, y 

tipicamente debajo de la capa de almacenamiento. Esta capa fibrosa subyacente 
tfpicamente proporcionarfa la misma funcion como la capa secundaria de distribution de 
fluido. 



20 e. Otros componentes opcionales 

Los nucleos absorbentes de acuerdo con la invention presente pueden 

incluir otros componentes opcionales normalmente presentes en las tramas absorbentes. 

Por ejemplo, se puede colocar un lienzo de refuerzo dentro de las capas respectivas, o 

entre las capas respectivas, de los nucleos absorbentes. Dichos lienzos de refuerzo 
25 deben ser de tal configuration para no formar barreras interfaciales a la transferencia de 

fluido, especialmente si se coloca entre las capas respectivas del nucleo absorbente. 
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Dada la integridad estructural que usualmente ocurre como un resultado de la union 
termica, los lienzos de refuerzo no son usualmente requeridos para las estmcturas 
absorbentes de acuerdo con la invencion presente. 

Otro components que puede incluirse dentro del nucleo absorbente de 
5 acuerdo con la invencion y se proporciona preferiblemente cerca a o como parte de la 

capa primaria o secundaria de distribucion de fluido son los agentes de control del olor. 
Tfpicamente el carbon activado recubierto con o ademas de otros agentes de control del 
olor, en particular los materiales de zeolita, sflice o arcilla adecuados, se incorporan 
opcionalmente dentro del nucleo absorbente. 

10 

Caracterfsticas ffsicas de los nucleos absorbentes 



Los nucleos absorbentes son comunmente no extensibles y no elasticos, 
sin embargo, estos pueden ser hechos extensibles y dependiendo de los materiales 

15 seleccionados tambien pueden ser hechos para que tengan caracterfsticas elasticas. El 

termino "extensible" como se utiliza aqui posteriormente se refiere a una estructura que 
bajo fuerzas extemas tal como aquellas que ocurren durante el uso extienden una 
direccion de las fuerzas o en la direccion de un componente de las fuerzas en los casos 
donde se proporciona solamente la capacidad de extension en una direccion. 

20 El termino "elastico" como se utiliza aquf en lo sucesivo se refiere a las 

estructuras extensibles que retoman al menos parcialmente a su estado inicial despues 
de que las fuerzas que ocasionan la extension dejan de ser ejercidas. Los nucleos 
absorbentes pueden ser corrugados o plegados en una o en varias direcciones para 
proporcionar cierta capacidad de extension mientras que la seleccion de las fibras 

25 elasticas para la estructura pueda proporcionar elasticidad. 
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Los nucleos absorbentes deben preferiblemente ser delgados. Un grosor 
menorde 5 mm, preferiblemente menor de 3 mm, de manera mas preferible menos de 1.8 
mm, e incluso de manera mas preferible entre 0.1 y 1.8 mm es deseable tal que los 
articulos resultantes tambien puedan tener un grosor bajo. 
5 Dentro del contexto de la transparencia, el grosor de la region transparente 

del articulo tambien es de importancia clave ya que un material mas grueso sera menos 
transparente. 

Construction del articulo absorbente 

10 Los articulos absorbentes de acuerdo con la invention presente se 

construyen como los articulos convencionales con la exception de que los medios 
convencionales para unir las porciones del material juntas deben ser cuidadosamente 
considerados para asegurarse que el objetivo de crear una region transparente no se 
pierda. Por ejemplo, el adhesivo utilizado para unir la hoja superior a la hoja posterior en 

15 la region externa al nucleo absorbente debe ser ya sea transparente o debe eliminarse y 

ser reemplazado por, "fijado a presion". 

Los adhesivos transparentes estan ampliamente disponibles, por ejemplo 
los adhesivos convencionales pueden ser transparentes y muchos adhesivos basados en 
polfmero son transparentes ya que estos nunca nan sido utilizados por su opacidad y por 

20 tanto sus composiciones nunca incluyeron agentes de relleno de color en el inicio. 

Djserio del articulo absorbente 
La transparencia como se indico anteriormente puede utilizarse de manera 
benefica dentro del contexto de las toallas sanitarias, pantiprotectores y almohadillas para 
25 el sudor (axila o collar). Un nuevo diseno de producto, el cual es una subforma de una 

toalla sanitaria o forma de pantiprotector, especialmente las toallas sanitarias o 
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pantiprotectores con forma thong "tira angosta", asf llamados forros de tira angosta, son 
particularmente susceptibles a la presente invencion. El diseno de forro de tira alargada 
es tal que proporciona a la toalla sanitaria o pantiprotector una forma tal que pueda ser 
usada en bragas tipo thong prendas interiores de cordon G o pantaletas de hilo, por tanto 
5 la forma thong es fundamental ente triangular o trapezoidal. 

Componentes opcionales de los articulos absorbentes 
Opcionalmente, los articulos absorbentes de la invencion presente pueden 
comprender todos aquellos componentes tfpicos para el uso intentado del producto. Por 

10 ejemplo, los articulos absorbentes pueden comprender componentes tales como alas a fin 

de mejorar su colocacion y su desempeno de proteccidn contra el manchado 
especialmente hacia el extremo posterior del artfculo. Dichos disehos se muestran por 
ejemplo en la patente europea EP 130 848 o EP 1 34 086, los forros tipo thong con alas se 
muestran en el diseno de patente de los Estados Unidos No. 394,503, los disefios del 

15 Reino Unido 2,076,491 y 2,087,071 asf como el modelo industrial internacionalmente 

presentado DM 045544, presentado bajo el acuerdo de la Haya, registrado el 21 de 
octubrede 1998. 

Si estan presentes, las alas pueden estar en la region del artfculo 
absorbente que comprenda la region transparente. De hecho un diseno del artfculo en el 

20 cual las alas son transparentes es preferido y dentro de este contexto, particularmente los 

forros tipo thong, este puede ser deseable para tener alas transparentes. La razbn es 
porque las alas en los forros tipo thong extienden sustancialmente hacia el extremo 
posterior del artfculo y cuando se dobla sobre el lado externo de una braga tipo thong son 
en cambio facilmente visibles. 

25 Irrespective de que si las alas estan especialmente disenadas para forros 

tipo thong o para artfculos absorbentes convencionales, estas pueden proporcionarse 
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como piezas separadas y ser unidos al forro tipo thong o pueden ser integrales con los 
materiales del forro tipo thong, por ejemplo, siendo extension integral de la hoja superior, 
la hoja posterior o una combination de los mismos. Si las alas estan unidas luego estas 
pueden ser fijadas en una posicion basica externa o estar ya predispuestas hacia su 
5 posicion en uso, es decir, hacia la h'nea central longitudinal. Si las alas son extensiones 

integrales de la hoja superior o de la hoja posterior o de ambas entonces estas se 
proporcionan con la misma transparencia como estos materiales. 

En general, todos los componentes tipicamente utilizados en los productos 
absorbentes tambien pueden estar comprendidos en los articulos absorbentes de acuerdo 

10 con la invencion presente mientras que el arti'culo absorbente comprenda por lo menos 

una region de transparencia. 

Los articulos absorbentes muy preferidos comprenderan un adhesivo de 
sujecion para la fijacion. El diseno de un adhesivo de sujecidn debe seleccionarse de 
manera que no interfiera con la transparencia deseada sin embargo los adhesivos 

15 transparent.es aseguraran esto. En el caso de las toallas sanitarias, pantiprotectores o 

forros tipo thong un adhesivo sujetador de pantaleta asi llamado es preferido que este 
presente sobre la hoja posterior para la union a una prenda interior. Sin embargo, para 
almohadillas para el sudor, por ejemplo, almohadillas para el sudor de la axila, cualquier 
union a una prenda adyacente o union a la piel del usuario directamente tambien puede 

20 considerarse. Desde luego, dicha fijacion directa a la piel la cual es convencionalmente 

provista por adhesivos de cuerpo basado en agua gel, hidrogel o aceite gel, tambien 
pueden utilizarse en las toallas sanitarias o forros de cuerpo (en contrasts a los 
pantiprotectores). 

En una modalidad particularmente preferida de la invencion presente, el 
25 arti'culo absorbente puede comprender ademas una composition de deteccidn de sang re 

como se describe en las solicitudes de patente europea copendientes del solicitante 981 
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20476.1, y/o solicitudes PCT PCT/US00/1 1208, PCT/US00/11207, PCT/US00/11206, 
PCT/US00/11204 y PCT/US00/11205. Estas composiciones son capaces de la deteccion 
de la sangre y proporcionar una senal visual en la forma de un cambio de color y 
tipicamente comprende un indicador de color oxidable y un oxidante tal como peroxido o 
5 per-acido el cual es estabilizado mediante un componente seleccionado a partir de 

ciclodextrina o nitrona o combinaciones de los mismos. La presencia de dicha 
composicion de deteccion de sangre situada preferiblemente dentro de la region 
transparente del artfculo absorbente es particularmente ventajosa ya que permite al 
usuario el observarfacilmente el cambio de color de la composicion de deteccion. 

10 Este efecto puede ser incrementado mas mediante la utilizacidn de 

regiones transparentes las cuales son tenidas con un color particular tal como negro, azul, 
rojo, verde o amarillo mientras que aun mantiene la transparencia. La presencia de la 
region transparente tenida resultara en cambio de color de esta region debido a la 
combinacidn con el indicador de color. Esto proporciona asf una senal adicional al 

15 consumidor. 



Evaluation transparente 

Definition general 

Opticamente transparente: que permite el paso de la radiacidn de luz. 
20 Medio opticamente transparente: un medio que tiene la propiedad de 

transmitir los rayos de luz en tal manera que el ojo humano pueda ver a traves del medio 
de manera precisa. 

En general la transparencia es la capacidad de un material para transmitir 
la luz a traves de si mismo y por consecuencia por la transparencia es posible ver 
25 objetos/colores/textos impresos o escritos a traves de dicho material. 
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Producto transparente 
De acuerdo con la terminoiogi'a anterior una region transparente de un 
producto es definida por: 

1. tener la propiedad de transmitir los rayos de luz de tal manera que 
5 texto/caracteres escritos o impresos y los colores situados opuestos al producto 

transparente puedan ser claramente vistos por el ojo humano. 
y/o 

2. tener la propiedad de transmitir los rayos de luz de tal manera que el ojo 
humano pueda ver a traves del producto. 

10 Una de las ventajas principals transferidas por un producto transparente 

es su presencia "color" es menos reconocible por el ojo humano, tal que, principalmente, 
el color de la prenda interior (o de otra prenda de vestir) sea reconocible (discrecibn 
visual, sin conocimiento del producto). 

Se pueden medir los colores de acuerdo con un diagrama de colores firme 
15 de tercer dimension internacionalmente reconocido donde todos los colores que son 

percibidos por el ojo humano son convertidos en un codigo numerico. Este sistema esta 
basado en tres dimensiones (x, y, z) y especificamente L\ a*, b*. 

Cuando se define un color de acuerdo a este sistema L* representa la 
claridad (0 = a negro, 100 = a bianco), a* y b* cada uno representan de manera 
20 independiente un eje de dos colores, a* representando el eje rojo/verde (+a = rojo, -a = 

verde), mientras que b* representa el eje amarillo/azul (+b = amarillo, -b = azul). 

Cualquier color es identificado mediante un valor unico de AE el cual es 
matematicamente expresado por la ecuacion: 

AE = [(L) 2 + (a) 2 + (b) 2 )] 1/2 
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AE representa graficamente la distancia entre el color de referenda y el 
punto sin color (es decir, el centra de la esfera L = 50, a = 0, b = 0) del modelo 
tridimensional. 

La capacidad de ver un color a traves de un material (o producto) se mide 
como un fndice de transparencia. Si un material es 100% transparente, es posible medir el 
mismo valor de AE para el color anterior solo y a traves del material. Como una referenda 
se utiliza el color bianco. El color mas cercano es la referencia blanca (cuando los dos se 
ven a traves del material/producto) la transparencia menor que el material (o producto) se 
considerara. 

Metodologfa de la transparencia del color 

El color puede medirse utilizando un instrumento de colon'metro MINOLTA 
modelo CR-300 (disponible de Minolta Company, Japon) el cual proporciona la 
coordenadas L*, a*, b* y a partir del cual se puede determinar el valor de AE. 

Los colores estandar utilizados en esta medicion son los colores primarios 
cian, magenta y amarillo referencias del especificador de color PANTONE No. 747XR y la 
placa blanca de referencia para calibracion del instrumento colorimetrico. 

Los valores de las coordenadas del grado de color para el material que se 
va a probar para cada referencia de color cian, magenta y amarillo se determina 
colocando el material por arriba de la referencia especffica de color y tomando una lectura 
del colon'metro y calculando AE. 

Para cada uno de los colores de referencia (rc) el valor de AE es vuelto a 
calcular estableciendo la escala de manera que el resultado de AE rc , referido como AAE rc 
es cero (es decir 100% transparente) y que AEbianco con respecto al color de referencia es 
referido como AAE W el cual es de 62.2 por ejemplo y representa el 0% de transparencia. 
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Esto puede ser representado por las formulas de abajo: 
AAE rc = [(Uc - L rc ) 2 + (a rc - a rc ) 2 + b rc - b rc ) 2 ] 1/2 = 0 
AAE W = [(L rc - L rc ) 2 + (a rc - a w ) 2 + (b re - b w ) 2 ] 1/2 
EI valor de AAE para la region producto/transparente del producto para 
cada color de referenda (AAE P ) es luego calculado utilizando la formula siguiente: 
AAEp/ re = [(L rc - L p ) 2 + (a re - a p ) 2 + (b rc - b p ) 2 ]1 12 
La transparencia del producto para cada color de referenda se determina 
de acuerdo con la formula: 

Transparencia = 1 00 - AAErc x 1 00 



AAEp 

La transparencia total es el valor promedio de la transparencia para cada 
color de referenda, es decir 
Transparencia total = 

1 00 Transparencia C ian + Transparencia/magenta + Transparencia/amariiio 



Eiemplo 

Los pantiprotectores de acuerdo con la invencion presente se describen 
aquf posteriormente: 



Qpcion 1 

El pantiprotector comprende una hoja superior de pelicula formada con 
25 aberturas de polietileno (CPM DH® transparente disponible de BP Chemicals), una capa 

de adhesivo en espiral (PM17®, disponible de Savare), un nucleo absorbente de hidrogel 
adhesivo (pegamento AGM codigo MP-2257, peso base 180 gramos por metro cuadrado, 
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disponible de Fuller), una hoja superior no tejida sin pigmento (codigo W16Fio, beso base 
16 gramos por metro cuadrado, disponible de BBA Corovin) y tiras de adhesivo sujetador 
de pantaleta (HL1461 disponible de Fuller). 

Opcion 2 

El pantiprotector comprende una hoja superior de peh'cula formada con 
aberturas de polietileno (CPM DH® transparente disponible de BP Chemicals, 
Wasserburg-Alemania), capa de adhesivo en espiral (PM17®, disponible de Savare), un 
nucleo de polipropileno no tejido termicamente enlazado (polipropileno y fibras 
superabsorbentes, codigo NPS80, peso base 80 gramos por metro cuadrado disponible 
de BFF, Reino Unido), capa de adhesivo en espiral (PM17®, disponible de Savare, Milan- 
Italia), una hoja posterior no tejida sin pigmento (codigo W16Fio, beso base 16 gramos 
por metro cuadrado, disponible de BBA Corovin, Peine-Alemania), y tiras de adhesivo 
sujetador de pantaleta (HL1461®, disponible de Fuller, Luneburg-Alemania). 



Resultados 





L* 


a* 


b* 


AE 


AAE 


Transparencia 


Color de referencia cian 


59.8 


-17.7 


-44.7 


76.7 


0.0 


1 00% 


Actual 


91.2 


-0.76 


-2.0 


91.2 


62.2 


10% 


Pantiprotector transparente 
opcion 1 


72.2 


-4.47 


-17.6 


74.5 


32.6 


48% 


Pantiprotector transparente 
opcion 2 


68.9 


-5.38 


-24.1 


73.2 


25.8 


59% 


Color bianco de referencia 


97.5 


-0.22 


1.5 


97.5 


62.2 


0% 






L* 


a* 


b* 


AE 


AAE M 


Transparencia 


Color de referencia 
magenta 


50.6 


68.5 


3.5 


85.3 


0.0 


1 00% 
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Color de referencia bianco 


97.5 


-0.22 


1.5 


97.5 


83.2 


0% 


Actual 


91.1 


2.82 


0.3 


91.1 


77.2 


7% 


Pantiprotector transparente 
option 1 


69.8 


23.89 


2.9 


73.9 


48.6 


42% 


Pantiprotector transparente 
opcion 2 


66.9 


31.71 


3.9 


74.1 


40.3 


52% 





L* 


a* 


b* 


AE 


AAE Y 


Transparencia 


Color de referencia amarillo 


89.5 


-13.8 


101.1 


135.7 


0.0 


100% 


Color de referencia bianco 


97.5 


-0.22 


1.5 


97.5 


100.8 


0% 


Actual 


93.9 


-0.32 


5.2 


94.0 


96.9 


4% 


Pantiprotector transparente 
opcion 1 


87.0 


-6.17 


44.9 


98.0 


56.8 


44% 


Pantiprotector transparente 
opcion 2 


88.8 


-6.74 


47.7 


101.1 


53.8 


47% 
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REIVIND1CACI0NES 

1. Un arti'culo absorbente caracterizado porque el artfculo absorbente 
tiene por lo menos una region en la cual el arti'culo es transparente. 
5 2. Un arti'culo absorbente de conformidad con la reivindicacion 1, que 

comprende una superficie permeable al Ifquido, tfpicamente provista por una hoja 
superior; una superficie impermeable al Ifquido, tfpicamente provista por una hoja 
posterior, y una estructura absorbente entre la superficie permeable al Ifquido y la 
superficie impermeable al Ifquido, tfpicamente provista por un nucleo absorbente. 

10 3. Un artfculo absorbente de conformidad con la reivindicacion 2, en 

donde la hoja superior y la hoja posterior se extienden mas alia de la periferia del nucleo 
absorbente y estan unidas entre si en la region que se extiende mas alia de la periferia del 
nucleo absorbente, caracterizado porque la region de la hoja superior y de la hoja 
posterior que se extienden mas alia de la periferia del nucleo absorbente es transparente. 

15 4. Un artfculo absorbente de conformidad con cualquiera de las 

reivindicaciones anteriores, en donde el artfculo es una toalla sanitaria o un pantiprotector 
para utilizarse en la region de entrepiema de una prenda interior, comprendiendo el 
artfculo absorbente un par de alas destinadas para doblar alrededor de la porcibn de 
entrepiema de una prenda interior y en donde cada una de las alas esta provista con al 

20 menos una region de transparencia. 

5. Un artfculo absorbente de conformidad con la reivindicacion 4, en 
donde la ala total es transparente. 

6. Un artfculo absorbente de conformidad con cualquiera de las 
reivindicaciones anteriores 2 a 5, en donde la hoja superior y la hoja posterior son 

25 transparentes. 
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7. Un artfculo absorbente de conformidad con la reivindicacion 6, en 
donde la hoja superior y la hoja posterior estan libres de pigmentos o colorantes. 

8. Un artfculo absorbente de conformidad con cualquiera de las 
reivindicaciones anteriores, en donde la transparencia tiene un valor de transparencia de 
por lo menos 20%, preferiblemente al menos 30% y de manera mas preferible cuando 
menos 40%. 

9. Un artfculo absorbente de conformidad con cualquiera de las 
reivindicaciones anteriores, en donde el artfculo comprende ademas una composicion de 
deteccion de sangre. 
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RESUMEN 

La invention presente se relaciona con articulos absorbentes, tal como 
pantiprotectores o toallas sanitarias, los cuales tienen por lo menos una region del arti'culo 
5 que es transparente a la luz visible. En una modalidad el arti'culo total es transparente. 



